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Пояснительная записка 

X . Общая часть

Рабочие чертежи сборных железобетонных ригелей  

Прямоугольного сечения, пролетом 9 О м разработаны S 

дополнение к рабочим чертежам ригелей серии UU23-M и. 

являю тся ujcВариантом, В котором предварительное н а тя ­

жение арматуpbt осущ ествляется электротермическим  

способом.

Помимо изменения способа натяжения арм атуры  из­

менена и марка, с т а л и  напрягаемой арматуры, которая  

Принята класса Л -19.

Марка и несущая способность ригелей приведены 

В та б л и ц е  I .

Первая часть марки является обозначением типораз -

мера конструкции и принята по серии UU 23-Л. ЦисррЬ/ 

Второй части марки обозначают несущую способность.

таблица X
Марка
ригеля

Длина
ригеля

мм

Временная 
длительная 
нормативная 
нагрузка на 
перекрытие
кг/м2.

Местоположение 
ригеля в раме

БЮ-k 500 Крайний ригель междуэтаж­
ного перекрытия

БЮ -5
7980

10ОО

БЮ-6 1500

Б И Л 500 Крайний ригелЬ покрытия и. 
междуэтажного перекрЬ/тия

БН-8 /ООО Крайний ригелЬ междуэтаж­
ного перекрЬ/тия

Марка
ригеля

Длина
ригеля
мм.

Временная 
длительная 
нормативная 
нагрузка на 
перекрытие 
к г/м2

Местоположение ригеля  
В раме.

Б Н -9 1500 Крайний ригель междуэтажного 
перекрытия

Б11-Ю 8280 500 Средний ригелЬ м еждуэтажного 
лерекрЫ тця

Б И - И 10ОО - к -  —

Б Ц - 12 1500

512-4 500 Средний ригелЬ похрЬ/тия и. 
междуэтажного перекрЬгтия

Б12-Б 8^80 ЮОО Средний ригелЬ междуэтажного 
перекры тия

Б12-6 1500

BbiSop марок ригелей для конкретнЫх здании, решенных В 

соответствии с унифицированными габаритными схемамиt произба - 

дится по монтажнЫм схемам, приведенным В альбоме и и 2 0 -Х  В 

соответстВии с ключом приведенным В таблице  2.

таблица 2

Марка ригеля 
по серии 
UU 23-U

■>-. <N ^  ^  N СГ)ЧГЧЭ>-. CNJ го lo

р  i  a* i  iiQlQlQLQtQ LQl$bQli) U] >4 ‘C

Марка ригеля 
по серии 
UU-23-6

*-4“ lo Co S 00 <J> Sj £} -З" *0 4J ^
5; i  i  sa a* iIQ LQ Co cq IQ CQLQLQLQ Cq Cq LQ

ТА Пояснительная записка и U 23 ~ 6

A7TZ 7 ^
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ОпалубочнЬ/е размеры ригелей и закладные дета ли  при­

нимаю тся по чертежам серии Ш /23-Л.

Ригели рассчитаны на нормативные Временные дли те ль­

ные раВномерно -распределенные нагрузки -, 500, 1000 и 

15DO к г/м 2 и постоянную нормативнуюраВнамерна-раслреде- 

ленную  нагрузку — /ОО к г / т 2. Постоянная нагрузка Вклю­

ч а е т Вес п л и т  перекрытия. Вес ригеля, Вес детина затона - 

личиВания лерекрЬ/тия, а  также Вес пола и перегородок.

Расчет ригелей произведен В соответствии со 

иСтроительными нормами а правилами"/  СНиП П-В . J-S 2/; 

а также В соответствии с " инструкцией по технологии, 

предварительного напряжения стержневой, проволочной и. 

прядевои арматуры железобетонных конструкции э ле к тр о ­

термическим и электротермомеханически м способом " 

изд. 1962г. и "инструкцией по проектированию железобе­

тонны х конструкции" изд. 196k г.

Ригели рассчитаны как элементы поперечной рамы 

с жесткими узлами. Расчетные усилия В опорных сечения у 

ригелей определены для сечений, проходящих по границам  

ж естких участков.

В  ригелях предусмотрены отверстия ф 50 мм д ля  

подвески коммуникаций /  отверстия у  торцов, кроме 

того, исполЬзуются для строповки ригелей при монтаже!. 

Сосредоточенная нагрузка о т  подвесок на каждое отве р ­
сти е  не должна быть более 3  т  /  указанная нагрузка 

является частью  Временной длительной нагрузки/-

Подбор сечения опорной и пролетной арматуры праиз - 

веден с учетом перераспределения усилий S ригелеf

вь13ЫВаемого образованием пластического шарнира В опорном 

сечении или в пролете ригеля, в  соответствии с "инструкцией 

по рас ч е ту статически неопределимых железобетонных конструк - 

ц и й  с учетом перераспределения усилий" изд. 1961г.

Сечение опорной арматуры. площадь сварных швов и кон ст­

рукция опорных узлоб ригелей учиты ваю т возможность монтажа 

каркаса здания без немедленного замоноличивания стЫ ков.

Указания по выбору марок ригелей при нагрузках отличаю ­

щихся о т  равномерно -распределеннЬис, приняты х при расчете  

ригелей, данЫ в альбоме UU 20 -J+.

Ригели проектируются Щ категории трещи нос т о й  к о с ти ; 

ширина раскрытия трещин -  не более 0 ,3 мм. Предел огн естой­

кости  - 1. 5 часа.

Ригели изготовляю тся из бетона марок300 и Ad o .

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята из горя­

чекатаной с та ли  периодического профиля класса Я - 1У. Норматив­

ное сопротивление ста ли  класса Я 1У  /?й - 6000 кг /см 2

Ненапрягаемая продольная и поперечная арм атура принята 

из горячекатаной арматурной ста ли  периодического профиля 

класса Я  -Ш марки 35ГС по ГОСТ 5781-61 с расчетным сопротив­

лением Яа = ЗЬОО кг /см 2.

Напряжение арматуры электротермическим способом

При расчете ригелей на воздействие Внешних нагрузок и  

предварительного обжатия, отклонение предварительного напряже - 

ния рабочей арматуры о т заданного учитывается коэффициентом  

то ч н ости  натяж ения ;

7Я77 7 - Г
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Диаметр напрягаемой арматурь/ принят 18 мм.

Ригели армируются пространственными каркасами, се т­
ками и отдельными стержнями..

ЛространстВеннЬ/е каркасы собираются из плоских 
каркас об, отдельных стержнейи закладных де та ле й .

Сборка пространстВеннЫх каркасоВ производится В 
кондукторах и должна осуществляться В следующем порядке,

I .  Каркасы К П -I ■=■ Kn-IZ.

I .  Устанавливаются плоские каркасы,

2 Устанавливается Верхняя продольная арматура В фикси­

рующие пазЫ кондуктороВ.

Для ригелей БЮ и ВЦ на стержни предварительно 

устанавливается закладная деталь мб.

3. Положение установленных элементов пространственного 

каркаса Выверяется и фиксируется В соотВетстВии с 

размерами, приведенными В рабочих чертеж ах.

Положение стержней Верхней арматурЬ/ относительно  

друг друга, фиксируется после их ВыВерки путем при- 

Варки к поз. 30.

Ц. Плоские каркасы соединяются между собой с помощью 

поперечных горизонтальными диагональных стержней, 
приВариВаемЫх контактной сваркой/электросварочными.

клещами/ к Вертикальным поперечным стержням плоских каркасоВ. 

Поперечные горизонтальные стержни устанавливаются Вплотную к 

Верхним продольным стержням рабочей арматуры.;

5. Рабочие стержни диаметром 36 мм привариваются к Верхним лро- 

долЬнЫм стержням плоских каркасов прерыВистЫм швом длиной.

50мм с шагомhooммэлектрбдугоВаи сваркой.

П. Каркасы КП-13 собираются из опорных каркасов КР7 и КР7*, 

которые сВариваются между собой; Вставляется закладная деталь 

поз. 31 и приваривается к уголкам /  поз. 20/ опорных каркасоВ 

КРТ и КРТ.

Установка арматурнЬкс изделий осуществляется В опалубке 

ригеля В следующем порядке', В зависимости о т  марки ригеля  

укладываются сетки С2\ СЗ; ck и устанавливаются каркасы КГПЪ 

и КП1 г КП12.

Окончательная фиксация положения закладных деталей Мб. м7, 

МВ производится В опалубке перед бетонированием.

Стержни поз. 2В привязываются к каркасу КП 13

Плоские каркасы и сетки изготовляются с помощью контактной 

точечной, сварки. Электродуговая сварка стержней с сортовым 

прокатом выполняется электродами типа 3506.

толщина защитного Бетонного слоя установлена :

-  для нижней рабочей арматуры -ho мм;

-  для верхней рабочей арматуры- ho мм.

Допускаемое отклонение по толщине защитного слоя + 5  мм.

/ 0 7 2 7  6 *
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ТОСТ 8829-58 " Детали железобетонные cSopHbje Методы испы­

таний и оценка- прочности, жесткости и трещиностойкости "

При соблюдении требований n.Z ГОСТ 8829-58 испытания 

ригелей м огут не производиться.

Внешний Вид ригелей должен удовлетворять следующим 

требоВаният;

а) ракоВины допускаются размером не более Ю мм и. 

глубиной не более 8 мм В количестве не свыше двух на 

каждый погонный метр ригеля;

5) околЫ граней и углоВ допускаются на Величину не 

более 8 мм /  В одном поперечном сечении допускается то ль ­

ко един окол/;

8} на поверхности ригеля допускаются усадочные т р е ­
щины не более О, 05 мм.

Примечание; допускаемые окалы должны быть заделаны на 

заводе-изготовителе конструкций,

На боковой грани каждого ригеля /на расстоянии не 

более X метра о т  торца/ должны быть обозначены', марка 

ригеля, д а та  изготовления, марка предприятия изготови­

те ля  и штамп ОТК. броме того, с одной стороны ригелей.

Б10-А, ВЮ -5, БЮ -6 , 6/4-7, Б11 -8  и З И -9 наносится 

нгсмыВаемой краской буква " Т Т? которая обозначает ориенти­
ровку ригеля В раме.

Отпуск ригелей потребителю производится при да cm и - 
поении бетоном проектной прочности на сжатие; В зимнее Время 
Ю0/О) В летнее Время -  не менее 70°/о

3. Указания по применению

7 ПIL
Ригели разработаны для зданий с обычной средой. Они м огут 

применяться также В зданиях со слабой и средней агрессивной 

средой при условии нанесения на них защитного покро/тия.

При применении ригелей В зданиях с агресси&най средой 

бетон/состав заполнителей, добавки и Водоиементноеотношение/  ̂

защитное покрЬ/тие1 наносимое на поверхности ригелей и заклад­

ных деталей’ следует принимать В зависимости о т  степени агрес - 

сиВности среды, согласно '' Указаниям по проектированию а н ти ­

коррозийной ЗашутЫстроительных конструкций промышленных зда­

ний в  производствах с агрессивными средами”/  СЦ 262-63/.

ЛнтикоррозийнЬ/е материалы, применяемые для защиты риге­

лей, Принимаются па СНиП 2 -В . 27-62 .

технические требования к выполнению работ по защ ите о т  

коррозии устанавливаются по СНиП-Ш-В 6-62.

Д ля  ригелей, эксплуатируемых на открытом воздухе или Вне 

отапливаемых помещениях при расчетных температурах о т минус 

30° до минус 1*0°, сталь класса Л -Х У  применяется марки 20YT2U,’, 

применение ригелей при расчетных температурах ниже минус 4о° 
не допускается.

Д ля  ригелей, Эксплуатируемых на открытом Воздухе или в 

неотапливаемых помещениях при расчетных тем пературах да минус 30 ° 

при Воздействии Вибрационных или подВижнЫх нагрузок, ста ль  

класса Я  “Х У применяется марки 20ХТ2Ц] применение ригелей при. 

расчетных температурах ниже минус 30° не допускается.

/й> 72 7  7
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Концы стержней напрягаемой арматуры после спуска на­

тяжения должны бы ть обрезаны на расстоянии 30 t  5 мю о т  

торцов ригеля ОпорнЫв шайбы/ поз. 32/ привариваются по 
периметру к опорным планкам/ поз. 31 /  и стержням нап­

рягаемой арматуры после обрезки концов.

2. Технические требованиях изготовлению и приемке.

При изготоВлении ригелей необходимо Выполнять тр е б о ­

вания следующих норматиВнЫх и инструктиВнЫх документов:

а ) главы СИ и П :

Ш-В 1-62 ” Бетонные и железобетонные конструкции моно­

литны е. Общие пробила произбодстба и приемки 

р а б о т

ОНВ 3 62 " Бетонные и железобетонные конструкции сбор­

ные. ПриВила произбодстВа и приемки монтажных, 

работ ”.

ИВ 162 "Заполнителидля бетонов и растворов4.

1‘ В 2-62 " Вяжущие материалы неорганические и добавка,

для бетонов и растбароб ”.

И В  3-62 " БетонЫ на неорганических. Вяжущихзаполнителях” 

Z 'B  Ь -6 2 "Ярматура для железобетонных конструкций ”

1-6 В -62 "Железобетонные изделия. Обилие указания”.

^~В 5 .1 -62  "Железобетонные изделия для здании ",

б] Г}Технические условия на изготовление и приемку 

сборных железобетонных и бетонных изделий ”/  СИТ-61/;

В) "Технические условия на сварную арматуру для железобе­

тонны х конструкции “/  ТУ13-58/ МСПМХЛ/j

Г ) * Инструкция па технологии предварительного напряжения

стержневой, проволочной и прядеВой арматуры железобетонных, 

конструкций электротермическим и электротермомеханическим спосо­
бамиv изд 1962 г ;

Д) " Указания па технологии электросварки арматуры железо -  

бетонных конструкции /  ВС И 38-57 / МСПМХП МСЭС /у

е) "Указания по технологии производства арматурных работ 

В промышленном и гражданском строительстве/Н9 -6Р- Н1ЮМТП/.

СталЬные детали изготовляются В соответствии с главой СНи П 

Ш-В 5 62 " Металлические конструкции Правила изготовления, 
монтажа и приемки".

Д ля  предохранения лицевых поверхностей закладных деталей о т  

ржавления при транспортировании и хранении бее э ти  поверхности, 

должныбЫтЬ покрашены цементным молоком.

При изготовление ригелей должен быть обеспечен пооперацион­

ный технологический контроль на Всех, ста ди ях производства

До начала производства завод-изготовитель должен разработать  

технические условия и технологические правила, определяющие основ­

ные способы производства и контроля качества изготовления изде­

ли й

изготовление ригелей, их приемка а контроль качества должны 

производиться в соответствии со "Строительными нормами и права - 
лом и ' /  СНиП1-В. 5 .1 -6 2 / и "Техническими условиями на и зго то в ­

ление и приемку сборных Железобетонных изделий /см -1-Ы /  с сп. 2,

/ J 7 Z 7  S
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yen, В конкретных проектах должна указываться отпускная 

прочность бетона В летнее Время года В тех случаях, 
когда по условиям монтажа а загружения конструкций, 
прочность бетона, раВная 7£% проектной, марка, является 
недостаточной- Для ригелей; применяемых В услобиях 
низких температур и подвергающихся Воздействию подбижнЫх. 
и ВибрацианнЪгх нагрузок а изготоВляемЫх с учетом  

соотВетстВующих требований, В конкретных проектах 
маркироВку следует устанаВлиВать отличную о т маркироВхи 
ригелей для обь/чнЬ/х условий

Монтаж ригелей производится В coomBemchtBuu с тр е ­
бованиями глабыспил w-в. 3 62,

Усло8нЬ/е обозначений сборных шбоб.

Сборной шоВ заводской 

Сборной июВ монтажный

к  - ВысоташВа /  ft а 0.25а/ 
б  -  ширина шВа /  6  • & 5d /
£  -  длина шВа

А  -  Высота ш Ва/ Л  = О. 25 d  /  

& ? ширина шВа/ & - 0,5 dt на 
не менее/о мм/

£  - длина шВа

h - Высота шва. 

£ - длина шва

/# 7 2 7  &
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JU0j>

!/гэ -6
pkg. лист

'В sfi?7М

T PLx.
г* ши Спецификация парок  

Закладных элементов

<»- i -  Ф~ ^  ^ - - 4 - 4 -  4

3 3
\ /

1 \ /  От В- d - SO

Г

я » I шаг боо 990

3 W ™ __________ — -------------- --------

' ш
& в
§

У _ |

ИЯ

М 7

В □ □ а '

до|

/590 /500 Ш tSaa /890
7980

Д тт^ А ля Бш з ыа-h

в,

= г

Марко Марка Калии. м*
ригеля Элемента шт, листа

ВЮ'4
МП if IS

МП Н IS
610'S

В/O'6
МП к 18

т_г

/ -/

Выборка стали на один Ригель . /гг

2 3

Марка
ригеля

Стерхнебая арматура по гост 578/- б/ ПроВолочная 
арматура 

по ГОСТ 
6721-53

Прокат 

Cm з
По ГОСТ 380-60

периодического профиля
Нафиаегщ .ненапрягаемая
классам класса В~ш класса В-1

18 таи Эб га /6 (4 12 Ш 8 6 итого 5 3 \Шго ЦШДС/4 дно i  Ф. итоге

Б/0- Ц 96-а 96 0 68-8 . Ш 15.4 99.8 /4.9 25 16 249.8 6.6 . 66 34-4 3-5 /7.7 /65 36 15.7
В т- 5 /гм tap 109.635.6 24.0 /05.8 33.4 14-9 25 Л6 327.4 6.6 _ 6,6 344 35 186 /65 4.8 77.8

В ш -6 ш т о юг.о 356 24.0ИЗ.8 33.4 /49 2.5 1-6 327.8 6.6 0.4 7.0 344 35 /8.6 К, f 6.0 7W

Марка
ригеля

Вес
т

Марладетона Оды*аетна
м?

расход
стала

Кг
Б/0-4 300 428./
бШ-5 4.Ы Ш 181 539 8
6/0-$ 8738

^ПрЦМ&Чпи,,*>

£>Чк$а „ т " Л»# ориентации ригелей При монтаже 

Наносится несмываемой краской.

т л/965

Ригели Б /0- Ч -? 6/Q- 6 Опалубочный черте* U U S  э

Показатели на один ригель Выборке с та ли лист i
/ 0 7 7 7
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ист

95

I 
§ll

i

m r  4

C - J-----

О О

--- Ч----3-
O o

-------(Г=^-

O О

t/ko ОяВ. 6:50 [ Ш  --г
Ш! т  > т  ш

f"' '

§JJ
0 В — в~
§ \Г

Спецификация марок 
закладных элементов 

на один ригель

к

|ж|ЕД

2 -2

Только длл

Марка
ригеля

Марка
элемента

Копии
шт

л е
лисят

ВН- 7
М8 4 18

6//-8
МБ 4 18

5//- 9 М8 It 18

б// - Ю
М 8 4 18

БП- U
И 8 4 18

6 U I2
М 8 4 /8

Показатели на один ригель

Выборка стали на один ригель, кг

Марка
ригеля

Стгр&неВоя арматура погосг 5781-Si
ПроВопочмая 

арматора
f iS F sz

Прокат 
Cm. 3

периодического профиля

торяяхпащ не напрягаемая

класса W класса fl-Ш Класса д~2 по ГОСТ 380- йО

п итога 36 20 16 ik /г а 8 6 итого 5 3 итого1Ш1 С1Ц
ЛайЗа
она Утэй

5 И-7 99.6 99.6 68,8 47-6 15. к Ш3.8 15. к 3 0 1.6 2556 6.8 . 6.8 34.4 го т 28 г 36 909
BUS 132.8 132.8шч.ь з 1а 2к.О ни эк. к /5. к з.о 1.6 3Ш 6.8 - 6.8 34.4 го 18-6 28 2 к 8 930
6U-9 166 0 т о шг.о37о 2к.О П  6 Эк. к is. к 3.0 /.6 335,0 6-8 о.к гг 34-4 го 18.6 2^2 к. 8 930
su -ю 66.4 бьк 76.8 - П6 15. к шэ.8 15. к 3.0 /.6 2636 6-8 . 6-8 34Л го 186 2 82 г.к 90- 6
ви-и т 99.6 нм п о гко ШЧ.6 ЗкЛ 15 к го 16 тм 6.8 _ 68 34.4 го /3-6 28,г 36 918
611-12 166-0166.0 по .к 37.0 2к.О 1256 34-4 15 к 3-0 1.6 З51.к 6.3 а-к гг 34.4 го 18-6 28Z к-8 93-0

Марко
ригеля

Вес
т

Марка
Вешана

Объем
бетона

* 3

Расхай
стали

кг

В Ц -7 ЗОВ

ш

Ш .9
БИ-8

hoo
$67,2

БН- 9 бф.г
ВРИО 3 00 427Л

вп -11 йво
5S76

612-12 6/7.6

Примечания.
/. By к 8а „ Т  для ориентации ригелей при монтаже 

Наносится несмыВаемои красной.

2. 6 у кВа „ Т  наносится на ригели БП‘7, Б м-8, Б // -9

ТА
'965

Риге пи Б И- 1 - БН- 12.  Опалубочный чертеж 

Показатели на один ригель. Выборка стали

и и г ъ -б
■? 

Лист

/ & ? г г
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Цифр

UU 2 3 -6  
юрка- ласт

/нё. //

/ 4 7 3 6

*4
t r i o

-----------------------шСпеииФикстия марок h L y  
зоклодиШх элем ентов  

на один ригель

'а
1

Шатка для 612-5 
\  б/2-б М  7

□ 3 ;  ш □ □

1500 1500 т о /600 /оао

В Ш

h i

'арка стали на один ригель, кг

Марка

ригеля

ы г-А

Стержневая арматура по ГОСТ 5781-6!
Прадо ночная 
арматура 
по ГОСТ 
6727-53

прокат 

Cm. 3

по ГОСТ 380-60

периодического профиля
Ноаркоат? не напрягаемая

класса !Иу класса Я-ш класса 3-1

18 Отаго36 20 /6 lb 12 Ш 8 6 итога 5 3 Отои
70

ичш tf-io *8
Шаок
л-ю птиц

68.0 £8.0 76.8 *8* 15.8 J07-Z 6.9 3.0 /. 6 268.77.0 3kk 186 15.02. к 70.к

612-5 юг. аюг. а т 38.0 го. о U3.&35.2 /69 3-0 1.6 365.9 го - го ЭМ 186 15.0 36 7/6

Б 12-6 т о пал uoft 380 гм m.t 35.2 is-9 3-0 1-6 357.9 го ОМ г ь ЗМ /86 15.0 к 8 728

2 - а

только для 
6/2-5. 6/2-6

Марка Марка Копан.
ригеля зле мента и т. листа

M l 6 /8
Б12-А

6 1 2 - 5
M l 6 18

M l 6 /8
6/2-6

С
Показат ели на один ригель

з-ъ Марка bee Марка Овьем Господ
ригеля т бетона вешанам* стали

612-А 300 Aik, 1

612-5 А. 98 1.99 № 5

BiZ-6 Аоо 608.1

тдш

Ригели Ы2- А ~ Ы2-6 .0 по лубочный чертеж (/<£/23-6
Показатели но один ригель. бь/Зорка стали лист Ъ

& 7 Z 7  7 7
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£ —

гз-6
а -а и ст

Л Г '

738

1

1%?>&§л

|

Ш

ТШко для БН-12 ТОЛЬКО для Б и-9. 54-12

50 \юо,а Только, да* 
т \ Б И'И, Б1112

Ik  пи, КП5, кпб. 
km, кп8, кП9~А-2

Только доя
би ч, ви-12

Специф икация м арон арм ат урны х изд ел ии  

на один ригель

Только для 60' 7. 
В//-8, БЛ-Ч.БЛ -Л
б л -/г 2 * 2  Б  Л - 8 , Б Л -  9, Б Л - л г

50 юо 100 So

^Только доя 6Л-8*
Б//• 9, БЛ Ц, 6U-!Z

Только для б л- 7 / 
6Л-8.БЛ-9. би-Л.БЛ~!£т £ -

к пи.
КЛ7,

КП5. /спб
КП 8. к Й

С З

Только для только для
611-9. Б л -12. d d

т е л -9. б лч г

ч Только дал 
БЛ-8.БЛ -9. БЛ'И

Только для 
БЛ-7.&Л-8.БЛ9. 

Би-и. Во-

\  Только для 
\г Ц -Ь  бИ’8- бл-9, б л-/г

Примечание

Марка
ригеля

Марка
изделия

Колич. 
ш т-

4
листа

марка
ригеля

Марка
изделия

Колли.
ш т.

N
листа

6 U 1

кпи / ш

бН 'Ю

кЛ7 1 Ш
КПП 2 12 к пн 2 12

а и
JU

а и
19С 3 / сз I

2 ь 16 2 и /6
28 4 /7 28 4 /732 12 32 8

б//-8

КП5 1 Ю

6th  и

КП8 / /О
КПП 2 /2 КПП 2 /2

С1 и /У а и
/ьС 3 1 сз 1

2 8 /6 2 “i 6 1 16
28 У /7 28 /732 /6 32 f2

B i t - 9

КЛ6 1 и

б н -/г

knQ 1 II
*/7/3 г /2 */7/3 2 /

с/ и /У CI к 14сз i СЗ 1
2 /0 /6 2 W 16

88 4
17

28 4
1729 4 29 4

32 _ Ж __ 32 16

Т А
Р и г е л и  5  U  - 1  -  £ / / -  !2  Я р м и р о б а н и е

UU2 3 - 6

1965 лист 5

//9 7 2 7
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IV
V
А

i
*1 
*

I *
Ч £

4s
It

14
Т о л  Ь/со д л л  E t B - e

К П 1 £

SO too too -SO

Т о лЬ к о  &-пя
G * B S t G fB -C

Bc-t

\

Ф ' /

ТолЬко Мея 
s/B ~ sr, a / B -e

С п е ц и ф и к а c j u s f  M cffc/ Q K  с/р м с / т ц & н Ь / з с  и э с / е п и и _ _  

нс/ один t/игелб

кп /з

c 4

To л  b /ко

Ж а
i

То л/г к о  я л л //
в / в - s  в * г~ е

'  ю £ 8 0 /О

B 1 B ~ 6
3 2 Я

Т о л Ь к о  О Л Я
в г г - в ,  s / e -e

1-1

/ m m , A ;n + r  
Ka*tt '

/  7î ttca J^ ur-

.fc-k-ii

W
к*/е.к/& 

•7 КП й8
МВ/зКВ
риеелуг

Мерки
изделия

Коло V.

шт.
Ы

лиспе
Мвр/еи
ри&еля

Мирки
изделия

Коли*/.
и/т.

К
листО

r£: КП/о 1 /В кп m / /г
КП/З г /В кп/з __^_ 1£

ТккпЬко &ЛЯ С/ £ /4
С1 4

ш B1B-G з/в-4 с4 / б /в-б с4 ^JL„
и

$А о. 3 4 /6 3 *Q _JSL—
Т/ ве 4 1?

ва 4
и 3& а BS 4 iЯ

К iff/ / /в "
_де_ *G

кп/з а . /В

6/BS
с/ 4 /4с4 1 1
3 б /б
ве 4 1?33 4&

П / э и * * £ ч < /  н и е

Э и к л е ф н Ь / е  c jG T * f jjt j д с т в ь / и А л в б с / т Ь  -n o  o n c / ^ n g ^ o u H b iM

б * г -з г , G / B ~ e

3 -3 14
iS G S

Ригели B ts -Ь т  Bte-G . врми/юВеиие
и и г э - е

■ Л и В Т

/ Я К ? J s
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ш
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*
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0 S
. 1 6 у 9 дг1 "в ~*g -S  а ,Я • ffl Яг ^  ■ ',"Ъ -i ■ ,. .

Г , '
$ Ь = = —-------1 . .

\ L L__ ________L _ ___________
_* ц

*

*о 4ао

1 ~ 1

С е тк и  у с и т З н о  не нокиэинб/ тл
1 3 G S

То -пбко  £fj&t
л ш F71

е / г -s r л><? 5Q

X ---------- * ----  -----V

Т а л б к о  tf-t&i 
B 1 & -S

г -г

Р и г е л и  6 1 S - U ,  Б / £ ~ 5 .  У з е л  £
и и г з - е

Л и с т в
W Z 7  / 7
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нт. нпг

2 М_1 д ля  МП 1 

КП г

н п з  - 4 * - Л 3П р и м е ч а н и я
1. Пространственные каркасы caSupciKtrnc.Я из плоскиье ПрряЗок 

с б о р к и  у к а з а н  8  п о я с н и т е л ь н о й  З а п и с к е
2 Стернсни лоз.28,33 npuScrpuSa+omcsr с потаи^Ьнэ 3/гектроа&<у 

рочнЫэс кпеьцеб/.
3 . Л*/, М 3t fifty, *fS xpen& m csr гтрадап&нЬ/м  с г т е р х с н ^ н  п п о с к а х  

каркаса 8 Зу&оёаи с8арко& JJyeoSyoa cScrpta/ npaUЗ&о&итЬ злек~ 
rnpo&cr*fti типа ЭЗО П.

4t /Лгэнгер 6&о Зон Зо н и а с н и х  ри<ра& с/тгераюня.

Ti Л р а с т р а н с т ё е н н Ы е  карякге& г
иигз-s

/ 7tsc/T?

/ 0 Z Z 7
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“ ф р  -

J £ 3 - 6

KtJ~~ruaO ■

чв. V:

•5

И
I

\ •

К

Г < 3

i

г

к р з , к р 4 £  ~ £

K c fp f ic c tc b f

f 3 C S

К P J .  ~  K P G

П р и м &

MPptcmr&f и з& о  г о  3-

-V jr r b  П р и  fT0t*QA&fi/ 

№ ¥ в У А » < /  e& ejp*;**  

$  С & О т ё ъ Т С т З ы а  

С „ Tct.se на 4Gcectu *+*t 

\g.oJto8 asr н?а

£ £fjb f-Vat Т у .

p y  $p&  JrtGJreao&e 

Го-<ч*+&г-ае Р е о м е тр у *

ц ы и "  C T &

i / U i f S ‘ G

Л а с т d 3
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мрр

гг з -б s  _ 1 о -^ о 0
-ука-пскл шаг Gap / \ Ага,

( У п  а ц и  ф  u / c a g a S T  i w p j Q g A r  а л м а г т / . д м с , s c  и з с ? е / 7 с у Л  < /  - З а к л е п ^ м Ы ж ^ Э л а я ^ к т о д vgl
LfLi

Марка 
rip остр 
каркаса

Марка
изделии Калач.

сит.
/V

листа
Марка
прастр.
каркаса

Марка
изделия

Колич.
сит.

/7
лис та

| Марка 
прас.тр. 
каркаса

Марка
изделия

Мо/тия. 
ujm.

/У
листа

НР1 г 13 tiPk 2 73 НРк г 13
М1 2 мк 2 м2 3
М3 ___2____ 18 MS 3 78 м3 3 18

НП1
Мб 1

706 М6 г НП9
Мб 2

28 24 28 гк 27 16
30 7 17 30 8 17 28 2к
33 6 33 б 30 8 17

33 б
крг 2 13 крк 2 13
м^ 2 мз г НР5 2 13

нпг
MS 3 18 мк 3 78 м3 к 18
Мб 1 Мб 2 28 2 5__
28 2к

КП6 27 8 7010 30 8 17
за 8 17 28 2к 33 6
33 Г 6 30 8 77

33 6 КР6 г 13
крг ' г 13 MS в 18
М3 2 MP3 г 73

7011
28 _ 2 5  _

мк 3 18 М3 4 30 8 17
мпз Мб 1 Мб 2 78 33 6

27 8 МП 7 28 2к
28 24 30 8 ^ 17 КРб 2 73
30 8 17 33 б м2 _ 3 ____

/833 6 М3 3
ИРЗ г 73 ИР к О 73 27 12 с
M i 2 М5 6 711712 28 ___25

17М3 2 78 мб 2 18 30 8____
Нп^ Мб 2 MHS 28 2к 33 ____

28 24 30 8 1730 7 17 33 6
33 6

М арка
простр,
каркаса

—
Марка
изделия

Колич-
usm-

г /
лист а

НП13

ИР 7 1 __ 1k

п

И Р  7
31 /  ___

Ti
У-элы Л  Д В-
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cr
с /

1UO

О

Сп&ц иф инаииа Su/Scpp,W C7 c m < y s 7 c e  + f c r  с?/Э я/с?

Марка
азде/нл

rfrt
поз Э ски з

Р
мм

Элина
MAt

Капиц
ш т.

Общая
длина

м

вЬ/6 орка с та л и
ф и  аи  
сечение

общая 
О/тин а

Вес 
к3

ПреЭЁа 
pumetir 
но HOnpi 
жените 
стерок

1 188$ 8000 1 8.0 188$ 8.0 16 0
г 18 я  $ 8300 1 8 3 188$ 8.3 16.6
3 18fl IV 8500 1 8,5 /88IV 8.5

'
17.0

ни

КР1

4 16ЯЩ 7160 1 7.2 128/77 51.7 45,9
5 12ЯШ 7160 2 М 3 168/17 7.2 11.7/
6 128$ 780 48 37.// Ц т о г о 57 3

5 128$ 7160 2 М 3 128/77 М 3 12,7

НР2
7 гояш 7160 1 7.2 142/7/ 37.9 «5 2
Л М Я $ 780 1/8 37.// 208/77 7.2 17.3

и т о г о 75,7
6 128$ 780 so 39.0 128/77 53.9 47.9

ИРЗ
9 16 ЯШ 7460 1 7.5 162777 Z5 11.8
Ю 128/77 71/60 2 14.9 Um oi?о 59 7

8 М я т 780 50 39.0 128/77 М .9 13,2

&п/, Ю 12Я/77 7//60 2 М 9 14Я/77 39.0 7/7.1пНН
11 2 0 8 $ 7РбО 1 7.5 га ям 7,5 /8,5

О т о го 78.8
6 128/77 780 52 ДО, 6 1 22 т 5 5 ,3 49.6

НРБ
12 168/77 7660 1 7,7 168/77 7.7 12,2
/3 128777 7660 2 15,3 С/тОа а 6 1 8

c jjD A s ta m Q £ > t-/ o e  t и з / З & л и е

*
\Mapca г/г/

ПОЗ. Эскиз
<Р
/НМ

Плима
HtHJ

Калич
иит

OSuLjast
d/77JHa
ЛУ

&/з//5сзркга с т а л и
jиъдезти! ср Ори

сечение
мм

рбиЦая
длина

м

Вес
кг

НРв

8 Мят 780 52 7/0.6 128М /5,3 /3,6

13 1г т 7660 2 15.3 /4ят 4а.б 490
М 2 0 8 $ 7660 1 7.7 2 0 8 $ 7.7 190

С /т  о  г о 8 1 6

мру

КРТ

15

16

12Я/3 7100 2 г. г 128/71 2.2 2.0

162/77 850 1 0.9 162/77 3.8 6.0

17 162$ 570 4 2.3 и4сы/о 0.4 8.6

18 -f
" 1 '» >4-

162/// 57Д 1 0.6 ~4о*/о о.4 13

ит ого 17,9

19 Уголок Моча Дао 1 0.4

20 П ол оса 4а*/а 370 1 0 4

С п е ц и ф и к а ц и я  и  &Ь/баркст с те гн и

—

U U 2 3 - 6
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/ 0 7 2 7

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



С п е ц и ф и к а ц и я  и  ё ы б о р к с /  с т а л и  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д а н и е
ист

эС

Марка
изделщ

NN
поз. Эскиз

Ф
мм

Цлина
мм

Молия.
сил?.

ВЬн5арка стали

длина
м

ф или 
сечемш 

мм

Общая
длина

М

Вес

кг

С 1

21 6ЛШ з г а 1 а з 6Я/Ц 1.7 0.4

22 бЯМ 280 5 74 Um as.o о.4

С 2

23 S B 1 7(20 6 427 S B I 427 6.6

24 ЮЯ/М 860 28 24.1 юят 24.1 14.9

Um asa 21.5

С З

24 ю я м 86 0 29 24.9 5В1 44.5 6.8

25 5 8 1 1420 6 44.5 юяш 24.9 /5.4

Urna&o 22.2

c b

24 ю я п 860 30 25.8 5 B I 45,7 7.0

26 581 1620 6 45,7 Ю Я § 25,8 15,9

U т  а  а о 22,9

Отд.

стер*

ми.

27 780 1 0.8 i4ffrTi 0.8 1.0

28 14Я1П 280 / а з 14 Я  И о .з 0.4

29
i w w M w s t

i -  * »  —

з в т 2500 / 2.5 3 8 1 2.5 0.1

-

30 П олоса -50*10 24а 1 а. г4 -50x10 0.24 0.9

31 П олоса -130*ю 260 1 0.26 -/ЗОх/й 0,26 з /

32 tUcnOcScr S - 1 0 66 /S i.S 1 — 56/2/. & 0.3

33 14ям 630 1 0.6 /4ят а. б 07

тд
1965

U U 2 3 - 6
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M G

M 7 t М в
3 0 0

С п е и и ф и к а ц и я  C T T C f J lL f  

н а  q ef u H  з а к л а д н о й  э л е м е н т

M&prKcf V

/7̂3 OefrcJJ/4

Длимс/K0 -/UJ4 . J5ec кв

3-rre s/G*-/~rctпаз. f~/M CUT. OGfMO*/
паз. паз.

зле- Я/̂ е/ f̂ ewc/ f~/e/£

M i f Ф 3g  я  /77 1ЭОО / is-, g AS. В iS.B

MB В ф 3G я /77 BBoo / re. e f7>G i 7. G

М3 3 Ф 3g n /77 в4оо / /33 АЗ. В 13.3

m 4 4 Ф 3G я 777 B€So i Bi.B Bi.B Bi.B

MS s ф 3g  я 777 B800 i aa.4 BB.4 BB.4

G Ci4 ВЗО i 3.S 3 S

? -  fOO x 3 iSO a ass i.S

MG a -geo*3 вза i 4.G 4.G iO.S

Э Ф 8 я  /77 330 4- а. аз O.S-

/В rejufeef Mig — i 0.03 0.03

s ф Зям 3BO 4 0 3 3 o.s

M? io -aoox3 Boo / 3 . s B.S 3.0

ia Г tfu Kxf MiB — / 0.03 0 . 0 3

3 Ф Зям 330 4 0 . /3 o.s . -

m S H -Boo хз Зоо i 3.3 3 3 4 .3

fa ГжЗиКВ MiB. — i 0.03 0.03

rtfo u  м е ч е т m u s *

i. ГГоз S  nfauScffr*jSc/e tcja at 0 0 3 . G, 8 J fO> / /  nog сетоем c/̂ J7tocor. 

В. ДдВоёс/зг сёо/ьас*  ̂ nfirc7*s3Soguv-cjr З-пеятдодм ме/ Tcjrrcf 3 4 в .

ТА
a s g s

3c/fC37C/g^b/E &-J7£A-re/-f-rb/ M  A~ f*G.

C 'r / B lJ U c jo U K c / e f c A S ?  C 7 ~ & -n * -f

иигз-6
J 7 o o r 3 6
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